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B5ATULEJE PROWADZĄCE
FLANGED GUIDE BUSHES 
ISO 9448-4

TYP 4 / TYPE 4
Symbol D1 D3 D4 D5 D6 T K L L2 L3
B5A15-4 15 28 45 35 4,5 3,4 15 29 23 6
B5A16-4 16 28 45 35 4,5 3,4 15 29 23 6
B5A19-4 19 32 50 40 4,5 4,6 18 38 23 15
B5A20-4 20 32 50 40 4,5 4,6 18 38 23 15
B5A24-4 24 40 63 50 5,5 5,7 23 38 23 15
B5A25-4 25 40 63 50 5,5 5,7 23 38 23 15
B5A30-4 30 48 72 58 5,5 5,7 28 45 30 15
B5A32-4 32 48 72 58 5,5 5,7 28 45 30 15
B5A38-4 38 58 85 70 6,6 6,8 33 55 30 25
B5A40-4 40 58 85 70 6,6 6,8 33 55 30 25
B5A48-4 48 70 104 86 9 9 38 62 37 25
B5A50-4 50 70 104 86 9 9 38 62 37 25

TYP 2 / TYPE 2
Symbol D1 D3 D4 D5 D6 T K L L2 L3
B5A15-2 15 28 45 35 4,5 3,4 15 36 30 6
B5A16-2 16 28 45 35 4,5 3,4 15 36 30 6
B5A19-2 19 32 50 40 4,5 4,6 18 45 30 15
B5A20-2 20 32 50 40 4,5 4,6 18 45 30 15
B5A24-2 24 40 63 50 5,5 5,7 23 55 30 25
B5A25-2 25 40 63 50 5,5 5,7 23 55 30 25
B5A30-2 30 48 72 58 5,5 5,7 28 62 37 25
B5A32-2 32 48 72 58 5,5 5,7 28 62 37 25
B5A38-2 38 58 85 70 6,6 6,8 33 67 37 30
B5A40-2 40 58 85 70 6,6 6,8 33 67 37 30
B5A48-2 48 70 104 86 9 9 38 89 47 42
B5A50-2 50 70 104 86 9 9 38 89 47 42
B5A60-2 60 85 120 100 9 9 46 89 47 42
B5A63-2 63 85 120 100 9 9 46 89 47 42

TYP 1 / TYPE 1
Symbol D1 D3 D4 D5 D6 T K L L2 L3

B5A19-1 19 32 50 40 4,5 4,6 18 52 37 15
B5A20-1 20 32 50 40 4,5 4,6 18 52 37 15
B5A24-1 24 40 63 50 5,5 5,7 23 62 37 25
B5A25-1 25 40 63 50 5,5 5,7 23 62 37 25
B5A30-1 30 48 72 58 5,5 5,7 28 72 47 25
B5A32-1 32 48 72 58 5,5 5,7 28 72 47 25
B5A38-1 38 58 85 70 6,6 6,8 33 77 47 30
B5A40-1 40 58 85 70 6,6 6,8 33 77 47 30
B5A48-1 48 70 104 86 9 9 38 102 60 42
B5A50-1 50 70 104 86 9 9 38 102 60 42
B5A60-1 60 85 120 100 9 9 46 102 60 42
B5A63-1 63 85 120 100 9 9 46 102 60 42
B5A80-1 80 105 148 125 11 11 56 125 75 50

1.7131 

61 ÷ 63 HRC

Symbol:  B5A40-1
 +
 ECOAT

*OPCJONALNIE 
Pow oka ECOAT 
Tolerancja D1 H7

Za pomoc  mechanicznej obróbki na powierzchni 
tworzone s  mikropory, które wype nione 
s  polimerami  uorow glowymi.

Dzi ki temu procesowi, zu ycie powierzchni 
polimerów nie zmienia w a ciwo ci obróbki.

Dobre w a ciwo ci przeciw zacieraniu, niski 
wspó czynnik tarcia (0.06) s  opracowywane 
przez po czenie  uoropolimeru i gra  tu.

*Optional
Coating ECOAT
Tolerance D1 H7 

By a mechanical treatment, super  cially some 
micropores are forming.

This microporosity is  lled with  uorocarbon polymers.
Thanks to this process, the surface wear of polymers 
does not change characteristics of treatment.

Good anti-seized properties and low friction 
coe   cient (0,06) are developed through 
the combinationof  uoropolymers and graphite.

Materiał / Material

Twardość / Hardness

Jak zamówić / How to order

Zaczepy str. H58
Retaining clamps page H58

Inne wymiary na żądanie
Other dimensions on demand

H40 Impex-Ready 2025
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