
FREZY DO GNIAZD STEMPLI Z ŁBEM WZMACNIANYM  
MILLING CUTTERS TO CREATE REINFORCED HEAD PUNCH SEATS TR

Ø stempla Progresja Ø główki 
stempla D1 D2 D3

L

L2

K

Ilość 
ostrz Kod frezu

Punch Ø Gradiation Ø head of 
punch ±0,02 ±0,02 h7 ±0,03

Edge 
tool 
no.

Milling 
cutter code

1,5 -
2,5 1,45 2,7

6

50

4

4

2

TR.01501,6 - 1,9 0,1
2,0 -

3,2 1,95 3,4
5

TR.02002,1- 2,4 0,1
2,5 -

3,8 2,45 4,0 TR.02502,6 - 2,9 0,1
3,0 -

5,0 2,95 5,2 5,5 TR.03003,1 - 3,4 0,1
3,5 - 4,5 0,5 +2,5

3,45 6,2 8 7 5 TR.03503,6 - 3,9
0,1

6,0
4,1 - 4,4 6,5
4,6 - 4,9 7,0
5,0 - 6,0 0,5 +3,0

4,95 8,3 10

75

8

6 3

TR.05005,1 - 5,4
0,1

8,0
5,6 - 5,9 8,5
6,1 - 6,4 9,0
6,5 - 7,5 1,0 +3,5

6,45

10,3 12

8,5 TR.06506,6 - 6,9 0,1 10,0
7,0 - 8,0 1 +3,0

6,95 8 TR.07007,1 - 7,4
0,1

10,0
7,6 - 7,9

11,0
6,45 8,5 TR.0650

8,1 - 8,4 6,95 8 TR.0700
8,5 - 29,5 1,0 +4,5

8,45

13,3 14 9

TR.08508,6 - 8,9 0,1 13,0
9,0 - 32,0 1,0 +4,0

8,95 TR.09009,1 - 9,4

0,1

13,0
9,6 - 9,9

14,0
8,45 TR.0850

10,1 - 10,4 8,95 TR.0900
10,6 - 10,9

15,0
8,45 TR.0850

11,1 - 11,4 8,95 TR.0900
11,6 - 11.9

16,0 8,45
TR.0850

12,1 - 12,4 TR.0900

HSS-Co 5% AlCrN

Materiał / Material

Jak zamówić / How to order
Model:
Model

rednica stempla:
Diameter of punch
G ówka stempla: 
Head of punch

Kod zamówienia frezu:             TR.0300R

TR

3,0 
 
5

F16 Impex-Ready 2025
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