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STANDARDOWE SPREZYNY GAZOWE DO TLOCZNIKOW

STANDARD SERIES - NITROGEN CAS SPRINGCS FOR DIES

Mozliwe mocowania
(zobacz takze

Akcesoria do sprezyn gazowych str. E1)

Fixing possibilities
(see also "Accessories for nitrogen
gas springs for dies” on page E1)

ida

odD=50mm  odD=50mm
from D =50mm  from D = 50 mm

CHT

Seria CHT zostata zaprojektowana do pracy w temperaturze
do 200°C (392°F), dla najbardziej wymagajacych zastosowan
wysokotemperaturowych.

Ttok sprezyny gazowej musi by¢ smarowany smarem "PLUB"

200°C
392°F

MAKSYMALNA TEMPERATURA
MAX TEMPERATURE

CHT series has been developed to work up to 200°C (392°F),
for the most demanding high temperature applications.
The piston rod has to be lubricated with grease "PLUB’.

CHT

Gwint tylko do utrzymania
modele CHT18 = M5
modele CHT25 = MB
pozostate = M8

Thok
chropowato$¢ powierzchni Ra ~ 0.02 um
twardosé powierzchni p ~ 1200 HV

Piston rod

Thread for maintenance only

CHT19 models = M5
CHT25 models = MB

surface roughness Ra ~ 0.02 pm
surface y-hardness ~ 1200 HV

VA
-

Pierscien zgarniajacy

Wiper ring

Prowadzenie tloka
Rod guides N i
Uszczelka tloka

Rod seal

Mechaniczna blokada
(Jednolita konstrukacja korpusu)

Mechanical stop
(single-piece body construction)

Uszczelka O-ring

O-ring seal

Zawor zwrotny

Non-return vaive

G1/8 port boczny

(niedostepny do uzytku w modelach CHT)
G1/8 side port

(not available for use in CHT models

Port tadujgcy/roziadowujgcy |

(napetniac tylko azotem N_) +0
-0.2

Charging/discharging port

(charge with nitrogen N2 only)

UWAGI TECHNICZNE
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TECHNICAL NOTES

Waine: instrukcja obstugi oraz maksymalna ilosé
skokéw na minute na stronie C8-C15.

Akcesoria i pozostate mocowania sprawdz

na stronie E1.

/\ UWAGA:
Srednica tioka d = 40 mm dla CHTG3
(poprzednia wersja $rednica tloka d = 36 mm).

JAK ZAMOWIC

Important use instructions and maximum number
of cycles per minute on pages C8-C15.

For accessories and other mountings,

see page E1.

/\ATTENTION:
Rod diameter d = 40 mm for the CHT63 models
(previous version rod diameter d = 36 mm).

HOW TO ORDER

UWAGA: w celu zaméwienia nalezy skontaktowac sie
z naszym dziatem technicznym aby upewnic sig, ze sprezyny
gazowe CHT sa odpowiednie dla wskazanej aplikacji.

Dziat techniczny Bordignon przesle specjalny
formularz do uzupetnienia niezbednych danych.

(*) Maksymalne cisnienie (bar) jest uzaleznione
od warunkéw pracy sprezyny gazowej (wskazanej
temperatury pracy).

Po uzyskaniu akceptacji warunkéw pracy przez
dziat techniczny, zostanie przekazana informacja
0 maksymalnym cisnieniu.

IMPORTANT: it is necessary to contact our technical
department in order to make sure that CHT gas
springs are ok for the required application. Bordignon
technical department will send you a dedicated form
to be filled with the application data.

(*) The maximum charging pressure (har) (bar]
depends on the use conditions (declared actual
operating temperature].

You will be informed about the maximum charging
pressure if your application is approved by our
technical department.
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™ Serie standardowe / Sfandard series

@

MODEL MAX SKOK mm L N D d ﬁ PODSTAWA SPREZYNY GAZOWEJ
MODEL MAX STROKE mm mm mm mm mm  bar (*]  daN daN GAS SPRING BASE
CHT19-10 e » 10 70 80 130
1500 15 75 90 Zobacz 135 M8 x 14
25 e e 25 85 110 informacie na 140 do Iadowania_/ roztadowania
38ee 38 98 136 8 10 Jawonecaa| 100 g 40 g"/'f/,-schargmg
50 e 50 110 160 on page C44 155 : for fixing
80 80 140 220 165
CHT25-10 ¢ » 10 70 80 250
15ee 15 75 90 270 M8 x 11
25 o 25 85 110 mfuzr:j:;; na 290 do tadowania/ roztadowania (a
38 e 38 98 136 25 14 |stroniecss| 200 320 ’ ;iuor Tf?;r(‘]v;lna;/igischar " T
50ee 50 110 160 Seerate ) 330 for fiing, ana c
80 80 140 220 350 o
12500 125 185 310 370 (=
CHT32-10 e« 10 60 70 480 o
1500 15 65 80 490 o
2500 25 75 100 Zobacz 520 M8 x 8 3
38 ee 38 88 126 informacig na 530 do tadowania/ roztadowania
50« e 50 10 1sg | | 1B femmensl 3505 e herging ﬁ
80 e e 80 130 210 on page C44 550 for fixing ;
12500 125 175 300 560 3
160 o 160 210 370 570 N
CHT3B-10 e« 10 65 75 650 (0]
150 15 70 85 700 ()]
2500 25 80 105 _— 750 E\
38 38 93 131 . 780
50 - 50 105 155 | 38 | 22 |auneosa| 500 | 80D . o fedowania rosaconenia e
80 ee 80 140 220 See note (%] 820 for charging/discharging O’
12500 125 185 310 st 840 for g ol
160 160 220 380 860 (7))
200« 200 260 460 880
CHT50-10 » 10 95 105 1250
25 25 110 135 1400
38 38 123 161 1500
50 ¢ 50 135 185 i 1550 gﬂ?d .
B3¢ 63 148 211 informacije na 1600 four gh;r@?r?;/d:;%;rgﬁgma
80 e 80 165 245 50 30 stronie C44 | 1000 1650 .
100 o 100 195 295 See note (4 1700
195 125 220 345 e et 1720 D"B x12 (24
160 o 160 255 415 1730 orfiaing
200 » 200 295 495 1750
250 o 250 345 595 1770
CHTB3-10 » 10 95 105 2200
25 25 110 135 2400
38 . 38 123 181 2500 M8 _
50« 50 135 185 Zobacz 2600 pcmioriiy Mucvooni
B3 e 63 148 211 informacie na 2650
80 e 80 165 245 63 40N srone C44 | 1500|5095 VB ¢ 12 (20
100 100 185 285 on page C44 2750 oo
125 125 220 345 2800 for fixing
160 o 160 255 415 2850
200 » 200 295 495 2900
CHT75-10 » 10 105 115 3400
25 25 120 145 3800
38 38 133 171 4200 M8
gg ° gg ::gg ;g? . Z”ba‘fz 3283 ?u iaguwan;gmz’:adnwania
° informacje na for charging/discharging
80 e 80 175 255 75 45 |aronecas) 2500 | gpen | 40 M8 x 12 (4x)
100 100 200 300 on page C44 4500 do mocowania
125 125 225 350 4550 ‘ for fixing
160 o 160 265 425 4650
200 » 200 310 510 4800
CHT95-25 « 25 130 155 6200 M8
38 ¢ 38 143 181 Zobacz 6500 do fadowania/ roztadowania
50 e 50 155 205 informacie na 6700 for charging/discharging
B3 e 63 168 231 95 58 |stronecasa| 4000 | 6800
80 80 180 270 oo G 6900 M8 x 12 (4x)
100 o 100 210 310 7000 do mocowania
125 o 125 245 370 7150 for fixing
CHT120-25 o 25 140 165 b 9100
38 38 153 191 A 9700
50 e 50 165 215 120 75 stronie C44 | 6500 10000 do tadowania/ roztadowania
B3 e 63 178 241 See note (%] 10400 _ for charging/discharging
80 80 195 275 oo 10700
M10 x 15 (4x)
do mocowania
for fixing

« Bez portu bocznego G1/8 i rowka / Without G1/8 side hole and groove
» Dostepne na zadanie / Available on request

/A\UWAGA: Zobacz uwagi na stronie C44 / /\ ATTENTION: see note on page C44
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