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NIE TAK

Nie wykonywac prac mechanicznych na
urzgdzeniu Stosowac wytgcznie azot

Nie podtgczac innych urzadzen do panelu Panel musi by¢ zamkniety podczas pracy

Nie demontowac ani nie usuwac
komponentéw obudowy. Chronic¢ panel przed cieczami, wiérami i kurzem

Nie podtgczac ani odtgczac
przewodow, gdy urzgdzenie jest
podtgczone do zasilania 230 V AC
Nie wprowadzac zmian w panelu

Maksymalna temperatura pracy: 80°C (176°F)

Nie mocowac urzgdzenia tadujgcego do
powierzchni wibracyjnych

Konserwacje moze wykonywac
wytgcznie upowazniony personel




Urzadzenie Bordignon FSZ (Force Stabilizer) zostato zaprojektowane do regulacji, monitorowania i utrzymywania
statego cisnienia azotu w potgczonym systemie sprezyn gazowych wewnatrz ttocznika.

Urzgdzenie pozwala na kompensacje niewielkich odchyler cisnienia azotu wynikajgce ze zmian temperatury lub
drobnych nieszczelnosci w uktadzie, ale nie jest przeznaczone do kompensowania duzych zmian ciénienia.

Dzieki impulsowi start urzgdzenie sprawdza ci$nienie w sprezynach gazowych przy kazdym cyklu, gdy ttocznik jest
otwarty (sprezyny gazowe w pozycji spoczynkowej) i dostosowuije cisnienie gazu, aby utrzymac je na statym poziomie.
Panel elektroniczny zapewnia staty podglad zmierzonego cisnienia oraz wyswietla wprowadzone parametry, funkcje
robocze i ewentualne alarmy. Mozliwe jest zapisanie do 20 programdw, z ktérych kazdy ma wtasne parametry.

RYS. 1

N
e

(@]

N

A: ekran dotykowy

B: manometr ciénienia N2 WEJSCIE

C: manometr cignienia N2 WYJSCIE (maksymalne
dostepne cignienie)

D: BOOSTER zawdér tadowania

E: BOOSTER zawdr roztadowania

F: manometr powietrza

G: wlot sprezonego powietrza (min. 6 bar, maks.
8 bar)

H: N, ztgcze skrzynki odpowietrzajgcej

RYS. 2

I: N2 WEJSCIE (maks. 250 bar)
L: N2 WYJSCIE

M: filtr/smarownica powietrza
N: wytgcznik gtéwny

0: ztgcze START/ALARM

P: przewdd zasilajgcy

Q: sruba regulacyjna wytgcznika
ci$nieniowego bezpieczenstwa

1

Smarownica FSZ jest dostarczana juz wyregulowana na minimalng ilo$¢ niezbednego oleju. W przypadku potrzeby

zmiany tej regulacji nalezy skontaktowac sie z firmg BORDIGNON

N.B.: Uzywac wytgcznie olej smarujgcy przeznaczonego do systemdw rozpylajgcych.

Ztgcze ,0" umozliwia nastepujgce potgczenia:

styk START
styk ALARM

Ztgcze "0" START/ALARM jest dostarczane ze stykami wewnatrz, ale bez przewodéw.
Okablowanie nalezy wykonaé samodzielnie, aby potaczyé urzadzenie z systemem prasy.



Dla ponizszych wyjasnier prosze odnies¢ sie do rysunku nr 3.

Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do butli z azotem ,A" oraz do systemu sprezyn gazowych ,N". Cisnienie wejsciowe
nigdy nie moze przekroczy¢ 250 bar.

W systemie sprezyn gazowych urzgdzenie FSZ moze zastgpic¢ panel sterowania. W sytuacjach, gdy ma by¢
podtgczone do panelu sterowania, FSZ musi by¢ bezposSrednio podtgczone do jednego z portéw
przytgczeniowych (np. otworéw G1/8) w panelu. Innymi stowy - urzgdzenie nie bedzie dziata¢ prawidtowo, jesli
w uktadzie znajduje sie zawér zwrotny, poniewaz azot musi przeptywac w obu kierunkach.

Podtaczy¢ przewdd ,G" z urzgdzenia FSZ ,C" do zasilania 230 V AC 50-60 Hz.

Podtgczy¢ sprezone powietrze do ztgcza ,F" (min. 6 bar, maks. 8 bar).

Podtgczy¢ przewdd z butli z azotem ,A" do ztgcza ,B".

Podtgczy¢ system sprezyn gazowych ,N" do ztgcza ,D" przewodami ,K".

Wykona¢ okablowanie potgczenia START-ALARM ,H" do systemu prasy.
Uwaga! Podczas procesu roztadowania gaz bedzie wydostawat sie z wyjscia ,E". Patrz sekcja ,Odpowietrzanie
N2" na str. 13.

A: zbiornik azotu N,

B: N, wejscie

C: FSZ Stabilizator sity

D: N, wyjscie do systemy sprezyn gazowych
E: N, wyjscie wentylacyjne

F: wejscie skompresowanego powietrza
(min. 6 bar, maks. 8 bar)

G: przewdd zasilajgcy (230V AC)

H: wejscia do podtgczer (START/ALARMY)
K: przewody: typ i dtugos¢ zgodnie

z zastosowaniem

N: system sprezyn gazowych

rys. 3



Nacisng¢ wytgcznik ,N", aby uruchomi¢ panel (rys. 1). Poczeka¢ na
pojawienie sie ekranu startowego (rys. 4).

Naciénij ENTER na ekranie dotykowym (rys. 4). Panel wysSwietli
ekran gtéwny (rys. 5).

Zgodnie z poziomami kwalifikacji uzytkownika, trzy poziomy
chronione hastem umozliwiajg dostep do ustawieri operacyjnych.
Poziomy te sg wskazane na ekranie przez ikone ktédki, ktéra moze
by¢ zamknieta, otwarta w kolorze czarnym lub otwarta w kolorze
pomaranczowym (tabela 1 - str. 8). Aby przej$¢ z jednego poziomu
na inny, nacisnij ikone ktédki, aby otworzy¢ strone i wprowadz hasto
(rys. 6).

Aby uruchomi¢ system, wprowadz hasto USER lub SUPERUSER, o
przejdz do strony Set Up i nacisnij SET

Ekran gtéwny (rys. 5) wysSwietla aktualne ci$nienie w systemie oraz

rys. 4

u goéry pasek statusu z nazwag programu. Pasek ten moze miec trzy
kolory: /_

szary: styk START z prasy jest otwarty

zielony: styk START zamkniety i system pracuje /

czerwony: styk START zamkniety, ale system nie pracuje.

Aby zobaczy¢ parametry pracy i je zmieni¢, nacisng¢ SET UP (rys. 5)
aby wejé¢ w ekran ustawien (rys. 7).

Ostrzezenie! Zawsze sprawdzaj kolor paska stanu, aby upewnic
sie, ze urzadzenie FSZ dziata w trybie automatycznym, gdy
prasa jest wtaczona.

Uwaga: Przed rozpoczeciem tadowania nalezy wysunaé ttoczysko
sprezyn gazowych do petnego wyciggniecia.

Nie zaleca sie uzywania FSZ do napetniania systemu sprezyn
gazowych od zera, gdyz proces ten bytby bardzo dtugi. Lepiej wykona¢
te operacje w standardowy sposdb.

Aktualne ciénienie (mierzone w czasie rzeczywistym) widoczne jest
w zielonych cyfrach na gérze ekranu ustawien (str. 7).

Ttocznik musi by¢ otwarty, a sprezyny gazowe w pozycji
spoczynkowej (rys. 8 — krok B). Zawér butli azotu musi by¢ otwarty.

Nacisng¢ PRESSURE i wprowadzi¢ zgdang wartos¢ w barach, np. 120.

Nacisng¢ SET, aby rozpoczgc proces recznego tadowania.
Zielony elektrozawdr na gérze po lewej stronie ekranu (rys. 7) wtgczy

sie. Wzrost ci$nienia bedzie widoczny w centralnym polu u goéry
ekranu.

Aby roztadowac system recznie, nacisng¢ DISCHARGE (rys. 7) -
czerwony elektrozaw6r na gérze po prawej stronie wtgczy sie,
a cisnienie spadnie do zera.

Ekran ustawien (Set Up) réwniez zawiera pasek statusu z kolorami
odpowiadajgcymi stanowi systemu (rys. 7).

STOP mozna nacisng¢ w dowolnym momencie, aby przerwac proces
tadowania lub roztadowania.

Uwaga: Alarm A5 pojawi sie, jesli uzytkownik nacisnie STOP podczas
automatycznego dziatania FSZ (sygnat START z prasy jest aktywny).
Szczegoéty alarmu znajdujg sie na stronie 12.

1

rys.5

rys. 6

/

rys.7 /

I:lszary: styk START z prasy jest
otwarty

zielony: styk START zamkniety i
system pracuje

. czerwony: styk START zamkniety,
ale system nie pracuije.




FSZ Force Stabilizer O BORDIGNON

SYMBOL HAStO FUNKCIE

Automatyczna praca

Podglad parametréw roboczych
G (USER) (SUPERUSER) mm Podglad alarméw
Resetowanie alarméw A2 i A3

Automatyczna praca
Podglad parametréw roboczych
Podglad i resetowanie wszystkich alarméw
rb . 1234 Podglad instrukcji obstugi
Mozliwos$€ recznego zatrzymania, tadowania

i roztadowywania systemu
Uruchomienie systemu po wtgczeniu zasilania i po alarmie

Automatyczna praca

Podglad parametréw roboczych

Podglad i resetowanie wszystkich alarméw
Podglad instrukcji obstugi

Mozliwos$¢ recznego zatrzymania, tadowania

i roztadowywania systemu
fb - 2468 Mozliwos$¢ zmiany parametréw roboczych
Zapis i tadowanie programéw
Wybér jezyka opiséw alarméw
Uruchomienie systemu po wtgczeniu zasilania, po alarmie
i po zmianie programu

*Aby zmieni¢ hasto SUPERUSER R zobacz instrukcje na str. 11. tabela

USTAWIENIE SYGNALU STARTU

Urzadzenie jest aktywowane przy kazdym cyklu za pomocg sygnatu START i mierzy oraz reguluje ci$nienie azotu,
gdy sprezyny gazowe sg w pozycji spoczynkowe;j.

Z tego powodu sygnat START musi by¢ aktywowany w fazie podnoszenia ttocznika (upstroke) i musi by¢
wytgczony w fazie opuszczania (downstroke), zanim sprezyny gazowe zaczng by¢ $ciskane. Patrz rys. 8.

Aby aktywowad, START potrzebuje przetgcznika, ktéry zamyka styk START tuz po tym, jak sprezyny gazowe
catkowicie wrécg do pozycji maksymalnego wysuniecia, podczas ruchu w goére ttocznika. Przetgcznik powinien
otworzy¢ styk START aby go dezaktywowac tuz przed rozpoczeciem Sciskania sprezyn gazowych. Dzieki temu
FSZ ma maksymalny mozliwy czas na kompensacje ciSnienia.

Potgczenie START nalezy wykonac¢ samodzielnie, uzywajac ztgcza START/ALARM. Szczegdty potgczenia
przewoddéw znajdujg sie na stronie 3 schematu elektrycznego zatgczonego do instrukgji.

Step A: upstroke Step B : open die Step C: downstroke Step D: close die

max. gas springs compression

rys. 8



Parametry ,Max. limit" i ,Min. limit" to wartosci tolerancji ci$nienia. Gdy zmierzone ci$nienie przekroczy te limity, system

rozpoczyna kompensacje, przywracajac je do ustawionego cisnienia roboczego. Funkcja ta pozwala wykrywac
nieszczelnosci lub nadcisnienie.

Limity minimalne i maksymalne sg automatycznie obliczane przez sterownik PLC jak pokazano ponizej:
CiSnienie robocze: 120 bar

Min. limit: 120 bar - 5 bar (warto$¢ domyslna)= 115 bar

Maks. limit: 120 bar + 5 bar (default value)= 125 bar

SUPERUSER % moze zmienic¢ te limity, naciskajgc w ekranie ustawieri ,min. limit" lub ,max. limit" (rys. 7)
wprowadzajgc nowe wartosci - pod warunkiem, ze réznica wzgledem cisnienia roboczego nie bedzie mniejsza niz
5 bar. Dla ustawionych wartosci cisnienia ponizej 5 bar minimalny prég jest automatycznie ustawiany na zero.

Gdy poczgtkowe cisnienie (sprezyny gazowe w petnym wysunieciu/

niescisniete) przekroczy ustawione wartosci, FSZ rozpoczyna
kompensacje, dodajgc lub wypuszczajgc azot z uktadu (START musi by¢
aktywny). Jesli proces kompensacji trwa dtuzej niz ustawiony limit czasu,
pojawi sie alarm.

Czas w sekundach jest liczony tylko wtedy, gdy sygnat START jest
aktywny i sumuje sie cykl po cyklu ),

Ustawiona wartos¢ domyslna 30 sek. SUPERUSER moze zmienic ta rys.9
wartos¢ od 5 sek. do maks. 300 sek . Zgodnie z charakterystykg systemu

sprezyn gazowych (objeto$¢ gazu azotowego itp.) oraz ogdlnie w
zaleznosci od aplikacji, uzytkownik moze zmieni¢ ten parametr.

Ustawiesnig timiturczasianie ustawien SET-UP (rys. 7) - pojawi sie ekran
TIME SETTING (rys. 9).
Dotkngc¢ $rodkowego pola z aktualnym parametrem (rys. 9).

Wprowadzi¢ czas pomiedzy min. 5 sek. do maks.300 sek. i wybierz
ENTER (rys.10)

Pojawi sie ekran ustawienia czasu TIME SETTING (rys. 9).
Powrdéci¢ do ekranu gtéwnego, naciskajgc EXIT. (rys. 5). rys. 10

Urzgdzenie FSZ jest wyposazone w cisnieniowy wytacznik bezpieczenstwa,
dziatajgcy niezaleznie od gtéwnego systemu pomiaru i kompensacji. Nalezy go
skalibrowa¢, aby unikng¢ problemoéw z nadcisnieniem.

FSZ monitoruje i reguluje cisnienie poczatkowe (sprezyny niescisniete). Cisnieniowy f
wytgcznik bezpieczenstwa kontroluje natomiast ciSnienie koricowe (sprezyny

Scidniete). Gdy cidnieniowy wytgcznik bezpieczeristwa wykryje nadcidnienie,
wywotywany jest alarm, a FSZ wypuszcza azot do momentu, az cisnienie spadnie rys. 1
ponizej progu wytgcznika.

Przetacznik ci$nienia bezpieczeristwa dostarczony z FSZ jest skalibrowany na 300 bar. (maks. warto$é mozliwa do
ustawienia).

Regulacja cisnieniowego wytgcznika bezpieczeristwa

1- Upewni¢ sie, ze sygnat START jest nie jest aktywny

2 -Natadowac system sprezyn do wymaganego cisnienia (patrz sekcja ,Funkcjonowanie — Ustawienie") (str. 7)

3 -Scisnac¢ sprezyny do korca skoku (rys. 8 — krok D).;

4 - Qdkrecic $rube regulacyjng w ci$nieniowym wytgczniku bezpieczenstwa w otworze (rys11), az styk sie otworzy
i uruchomi sie zawadr roztadowuijacy. (rys. 7 - strona 7);

5 - Wkrec Srube z powrotem o jeden petny obrét. Sprawdz, czy zawor roztadowania zamknat sie.

6 - Zresetuj alarm.

7- Wybierz SET z menu ustawien Set Up

Jeslialarm A1 = ,\Wytacznik bezpieczeristwa maks. cisnienie” (rys. 20 - strona 11) pojawi sie po dostosowaniu
przetgcznika cisnienia, obrd¢ Srube jeszcze troche, jak wyjasniono w kroku 5, a nastepnie zresetuj alarm ponownie.
Naciénij SET w menu Set Up.



SUPERUSER% umozliwia utworzenie do 20 programdéw, zapisujgc parametry cisnienia, minimalne,
maksymalne limity oraz wartos¢ Time out. Program w trakcie pracy mozna zobaczy¢ na gérze gtéwnego ekranu

(rys. 5). Aby uzyska¢ dostep do ustawien programu, wybierz SET UP na gtéwnym ekranie (rys. 5), nastepnie NEXT
na stronie SET UP (rys. 7), a potem PROGRAM na ekranie TIME SETTING (rys. 9). Teraz otworzy sie okno Programu
(rys.12). Program mozna wybra¢ na dwa sposoby:

-Wybierz AV po prawej stronie ekranu i przewin liste programéw (rys. 12)

Nacisnij nazwe zatadowanego programu w niebieskich cyfrach. Przyktad: Set O (rys. 12). Otworzy sie
pierwsza z dwdch stron z listg programaow.

.

Nazwa Menu z 20
zatadowanego dostepnymi
programu rogramami
Ise
. set 2
—— Llista — set 3 D
programow ~
L
tadowanie programévv/ . [~Zachowanie
i tadowanie
Pole do nazwania programéw
programéw

rys. 12

Zapisywanie nowego programu:

1. Ustawi¢ wszystkie parametry FSZ.

2. Wejsc do okna Program.

3. Wybierz program z przewijanej listy lub kliknij nazwe zatadowanego programu w niebieskich cyfrach
(rys.12).

4, Whpisaé nazwe nowego programu w dolnym polu (niebieskie litery).

5. Nacisng¢ SAVE, aby zapisac i wczytac nowy program.

6. Upewnic sie, ze nazwa nowego programu pojawia sie w polu ,aktywny program”. Nacisng¢ EXIT

Wczytywanie programu z menu

Wejs¢ do okna Program.

Wybierz program z przewijanej listy lub kliknij nazwe zatadowanego programu w niebieskich cyfrach (rys. 12).
Wybierz LOAD.

Sprawdzi¢ gérne pole ekranu, nazwa wczytanego programu powinna by¢ widoczna zielonym kolorem.
Nacisng¢ EXIT.

FWN -

Po zatadowaniu programu automatyczna praca zatrzymuje sie. Pasek stanu zmienia kolor na czerwony.
Aby aktywowac system z nowo zatadowanymi parametrami, nacisnij SET na stronie Set Up.
Operacje te moze wykonac¢ tylko SUPERUSER



Hasto % SUPER USER moze zosta¢ zmienione w nastepujgcych krokach:
Jesli ktédka na ekranie gtéwnym (rys. 13) jest zamknieta, wybierz
ikone ktédki, wprowadz aktualne hasto i przejdz do trybu
SUPERUSER. Ikona SUPERUSER (rys. 14) zmieni sie wtedy na zielona.
Wybierz logo Bordignon (rys. 14), a otworzy sie nowe okno do
ustawienia hasta.

Wybierz pole NEW PASSWORD box (rys. 15). Wpisz nowe hasto na
klawiaturze. Wybierz ENTER.

Po wprowadzeniu nowego hasta nacisnij klawisz SET (rys. 15). Na
wyswietlaczu pojawi sie nowe hasto u géry ekranu. Nacisnij EXIT.
Zamkna¢ ktdédke, wpisujgc hasto 11111 nacisngé EXIT.

rys. 13

W przypadku zapomnienia hasta nalezy skontaktowac sie z firma Bordignon.

rys. 14

Operator w trybie SUPERUSER% moze zmieniac jezyk komunikatéw
alarmowych (wtoski, angielski, niemiecki).

Nacignij NEXT na ekranie SET UP (rys. 16), aby przej$¢ do strony TIME SETTING
(rys. 17). Nastepnie nacisnij ikone USER MANUAL w lewym dolnym rogu ekranu.
Na kolejnej stronie bedzie mozna ustawic¢ preferowany jezyk (rys. 18).

rys .15

rys. 16 rys. 17 rys.18

W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci system wygeneruje alarm, ktéry bedzie wysSwietlany zaréwno na ekranie
gtéwnym (rys. 19), jak i na ekranie Set Up (rys. 16).

Gdy alarm sie pojawi, naciénij ikone alarmu, aby uzyskac wiecej informacji. Opis alarmu zostanie wyswietlony na

otwartej stronie (rys. 20).

Na tej stronie wybierz INFO, a pojawi sie lista alarméw utozona w rzedzie (rys. 21). Nacisnij alarm oznaczony na czerwono,
aby otrzymac pomocne informacje, ktére pomogg zrozumiec i rozwigzac problem.

A1 Safety switch max.pressure BBl ~02 03 Ao4 AOS

fig. 19 fig. 20 fig. 21

Gdy wystgpi alarm, urzadzenie - jesli jest prawidtowo podtgczone do ztgcza START/ALARM - wysyta
sygnat zatrzymania prasy. Po zresetowaniu alarméw prasa moze ponownie rozpoczg¢ prace.



ALARM

Al

A2

A3

A4

A5

NAZWA

Safety switch
max. pressure
Przetacznik
bezpieczelistwa
maks. ci$nienia

Charging Time out
(charging time
exceeded)
Przekroczony
czas tadowania
(Charging Time
Out).

Discharging Time out
(discharging time
exceeded)
Przekroczony czas
roztadowania
(Discharging Time
Out).

Damaged internal
transducer
(pressure
measurement
error)

Uszkodzony
wewnetrzny
przetwornik
(btad pomiaru
ciénienia)

Stop button pressed
during automatic
operation
(with Start contact
activated)
Nacisniety przycisk
Stop podczas pracy
automatycznej
(przy wtaczonym
kontakcie Start).

OPIS

Urzgdzenie osiggneto maksymalne
cisnienie ustawione na wytgczniku
cisnienia bezpieczenstwa.
Zobacz punkt ,Cisnieniowy

wytgcznik bezpieczeristwa" (str. 9).

Czas tadowania dtuzszy niz
ustawiony w Time Out.

Czas roztadowania dtuzszy niz
ustawiony w Time Out

Ten alarm dotyczy przetwornika

ci$nienia wewnatrz urzadzenia i pojawia

sie, gdy mierzona wartosc cisnienia
zmienia sie zbyt szybko w okreslonym
czasie.

Uwaga! W przypadku alarmu A4 na
wyswietlaczu w polu aktualnego
ci$nienia moze pojawi¢ sie wartos¢ ,0",
ale system nadal jest natadowany.
Aby roztadowac ci$nienie, przytrzymaj
wcisniety przycisk DISCHARGE az do
catkowitego roztadowania.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mozliwe krytyczne nadcisnienie. Sprawdz, co
moze by¢ tego przyczyna.

Ustawione zbyt niskie cisnienie na wytgczniku
cisnienia bezpieczenstwa
Odtgczone/uszkodzone kontakty wytgcznika
cisnienia bezpieczenstwa

Jesli problem zostanie rozwigzany, zresetuj
alarm i nacisnij SET na stronie SET UP.

Sprawdz, czy w uktadzie sprezyn gazowych
nie ma wyciekdw gazu azotowego

Sprawdz prawidtowe dziatanie zaworu
tadowania (na przyktad naciénij SET w menu
SET UP, aby przetestowac reczne tadowanie)

Sprawdz dostepne cisnienie azotu
Sprawdz ciénienie powietrza (minimum 6 bar)
Zbyt krétki ustawiony czas TIME OUT

Sprawdz prawidtowe dziatanie zaworu
roztadowania.

. (np. naciéniecie DISCHARGE w menu SET UP,

aby przetestowac reczne roztadowanie)

Sprawdz ciénienie powietrza (minimum 6 bar)
Zbyt krétko ustawiony czas TIME OUT

Sprawdz ci$nienie azotu oraz dostepne cisnienie
powietrza

Jesli problem zostanie rozwigzany, zresetuj alarm
i nacisnij SETna stronie SET UP

Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie
z firmag BORDIGNON (przez IMPEX-READY S.C.)
w celu uzyskania wsparcia technicznego.

Jesli przycisk STOP zostanie nacisniety,
gdy kontakt Start jest aktywny, proces
roboczy zostanie zatrzymany, a alarm
pojawi sie na wysSwietlaczu.

Uwaga: Aby ponownie uruchomi¢
proces automatyczny, zresetuj alarm

i nacisnij SET na stronie SET UP.
Funkcje tadowania i roztadowania beda
wytaczone, dopdki nie zostanie
nacisniety przycisk SET.

- Zresetuj alarm
- Nacisnij SET na stronie Set Up
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N, WLOT

START/ALARM
potaczenie

(do prasy) ¢
* N, Odprowadzeniel

zasilanie

doptyw sprezonego powietrza
N, WYLOT

7

Uktad sprezyn gazowych

rys. 23

Instrukcja obstugi jest dostepna do wy$wietlenia i/lub pobrania po zeskanowaniu kodu QR (rys. 25) po
nacisgnieciu ikony Instrukcji Obstugi na ekranie Ustawieri Czasu (ryc. 24).
Instrukcja obstugi jest dostepna w jezykach wtoskim, angielskim i niemieckim.

rys. 24 rys. 25
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WE RESERVE ALL THE RIGHTS CONCERNING MODELS OR PATENTS.

EVERY VIOLATION WILL AUTHORIZE US TO CLAM FOR DAMAGES.

SUBITI. E' FATTA RISERVA DI TUTTI I DIRITTI DERIVANTI DA BREVETTI O MODELLI
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SIGLA DESCRIZIONE ARTICOLO COSTRUTTORE CODICE ARTICOLO CODICE INTERNO Q.TA" |PAGINA
£t INTERFACCIA OPERATORE eTop504 SITEK +ETOP504 1 01
E2 UNITA" CENTRALE CPU 1211C SIEMENS BEST211-1AE31-0XB0 1 02
GS1 ALIMENTATORE MONOFASE 240V - 24Vdc 3,125A DELTA PMC-24V075W1AA 1 01
KA1 RELE’ MINIATURA 4 CONTATTI 24Vdc SCHNEIDER ELECTRIC RXM4AB2BD 1 02
70CCOLO PER RELE’ RX SCHNEIDER ELECTRIC RXZE2S114M 1
KA2 RELE' 1 CONTATTI 124 SCHRACK RT114024 1 02
Z0CCOLO PER RT 5 PIN PASSO 3,5mm RELPOL 61192 1
QF?1 INTERRUTTORE AUTOMATICO 1 POLO 16A CURVA C SCHRACK BS017516 1 01
Q61 INTERRUTTORE A BILANCERE 204 MARQUADT 607-7595 1935.3113 1 01
SP1 02
SP2 02
P2/ 03
YV 02
YV2 02
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Via Volta 20 - 36028 Rossano Veneto (VI) Italy
T+39 0424 36157 - F+39 0424 382359
bordignon@bordignon.com

Via Volta, 2 - 36028 Rossano Veneto (VI) Italy
T+390424540311-F +39 0424 541113
b.simone@bordignon.com

Dystrybutor:

IMPEX-READY S.C.

ul. Wolnosci135a

42-460 Mierzecice - Polska
tel. +48 32389 35 24
info@impex-ready.pl
https://www.impex-ready.pl

Bordignon Srl reserves the right to make modifications to
the technnical data of this manual, without prior notice.
Bordignon SRL zastrzega sobie prawo do dokonania
modyfikacji danych technicznych zawartych w niniejszej
instrukcji bez uprzedzenia.





