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WYMIARU PONIZEJ 5.6 20 PARABOLI WPR(.JWADZENIE SFERYCZNY (ZOBACZ W TABELI)
WPROWADZENIE
PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ['MLP STYL WPROWADZENIA | $REDNICA TYP .
WSKAZ  ILOSG: TP “D" “” "SBR" upr WYMIAR P |PROWADZENIE OBSDADY M;A g
PRZYKLAD: 6  MLT 10 80 B 70 1.50-9.50 4 ] 8
PRZYKLAD: 6  MLA 13 90  STD 10.0 9.51-powyzej 10 0 8 s
Uwaga: Zamawiajac, standardowe przedzialy cenowe to: 1, 2-3,4-11, 12-23, 24-49, 50-99 L J 13 10
16 15 o
STANDARDOWE MODYFIKACJE, STRONA G76-G81. 20 20 g
25 25 =
Kompletne projekty oraz pliki CAD odwiedz WWW.MOELLERMCAD.COM é,
()
TYP SREDNICA IAKRES P PONIZEJ DLUGOSC “L” §
OBSADY ZOBACZ =
KATALOGOWY D P ADNOTACJE*| 63 n 80 % 100 p
ML_ 06 6 2.20 - 6.00 - X X X X X o
ML_ 10 10 2.50 - 10.00 5.64 X X X X X g
ML_13 13 5.00 - 13.00 7.1 X X X X X &
ML_ 16 16 8.00 - 16.00 10.74 X X X X X
ML_ 20 20 12.00 - 20.00 14.38 X X X X X
ML_ 25 25 16.00 - 25.00 18.00 X X X X X
: SBR
, SREDNICA
Materiat Tve NAPMA OPCJONALNIE
Stal: M2, HRC 60-63 KATALOGOWY|OBSADY
D STD B c
. . . . ML_ 06 6 13 10 —
Std Tolerancja Czesci Roboczej ML 10 | 10 7 = —
ot ML_ 13 13 19 13 25
Okragly P00 ML_16 | 16 19 13 25
Kiedy P = D Obowigzuje Tolerancja Obsady ML_ 20 20 19 13 25
ML_25 25 19 13 25

L=63 SBR MAX=19
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