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PRZYKLAD ZAMOWIENIA: ALTERNATYWNA

TOLERANCJA
P(LUB P&W) ALTERNATYWNIE CZESCIROBOCZE)  MATERIAL

100 F STD M2
13.0x9.0 F T2 PM4

WSKAZ: 1L0§C: TYP D" "L" "SBR"
PRZYKLAD: 6 MCC 13 90  STD
PRZYKLAD: 6 MCO 16 80 B

E Uwaga: Zamawiajac, standardowe przedziaty cenowe to: 1, 2-3, 4-11, 12-23, 24-49, 50-99
E WIDOK PATRZAC PRZEZ OBSADE, LINIE CIAGLE DLA WYRAZNEGO ZAZNACZENIA KSZTALTU
§ Kompletne projekty oraz pliki CAD odwiedz WWW.MOELLERMCAD.COM STANDARDOWE MODYFIKACJE, STRONA G76-G81.
8 TYP SREDNICA| OKRAGLY |[KSZTALTOWY DLUGOSC CALKOWITA "L"
g KATALOGOWY OBSI;\DY ZAKRES MIN | MAX| 50 | 56 | 60 | 63 | 70 | 71 | 80 | 90 | 100 | 110 | 125
= MC_05 5 1.60 - 4.99 160 [ 500 | ® | ® | @ | ®@ | ® | ®|0®|®|®
‘o MC_ 06 6 2,50 -5.99 250 | 600 | © | ® | ® | ® | ®|®|©®|©®|®
T:_‘g MC_ 08 8 3.20-7.99 320 (800 [ ® | @ | ® | @ | ®|®|®|®|®| X | X
o— MC_ 10 10 4.50-9.99 450 (1000 | @ | ®@ | ® | @ | ®@ | @®@ | ® | ® | ® | x | X
%_ MC_13 13 6.00 - 12.99 600 (1300 | @ | ® | ® | ® | ® | ®|©®|®|®| X | X
£ MC_ 16 16 8.00 - 15.99 750 {1600 | ® | ®@ | @ | @ | ® | ® | ® | ®| @ | X X
] MC_20 20 10.00-19.99 | 8.00 | 20.00 @ ©® | ®|® | ©®|® | ®|®| X |X
0 MC_25 25 12.00 - 24.99 9.00 | 25.00 @ @®@ @@ ®|®©®|®|®| x |X
MC_ 32 32 16.00-31.99 | 10.00 | 32.00 @ ® ® | ® | ®|®| x| X
MC_ 40 40 30.00 - 39.99 14.00 | 40.00 ®@ | ®| @® | X X
N N\
\l/JVV\\(/l\A/IIC,;AAR‘YR 8§2§E}TZONE Q{Ia?teMrQIaLRC 60-63 X TYP  [SREDNICA SER ROZMIAR
45, 50, 56 & 63, ZOBACZ Alternatywnie stal: PM4, HRC 60-63 ®|  |KaTALOGOWY OBSI;"DY NAPMA|  OPCJONALNIE | oy £ jacza
STRONE G18. teb:  HRC 45-55 STD B ¢
MC_ 05 5 13 10 — MAE 2
Std Tolerancja Czesci Roboczej MC_06 | 6 13 10 = MAE 3
Okragly P 3! O] o [PdoD MC_08 8 19 13 — MAE 4
Kztaltowy P \';’\‘;+ o I@I — IP — DI MC_10 | 10 19 13 25 MAE 5
T MC_ 13 13 19 13 25 MAE 5
Kiedy P = D Obowigzuje Tolerancja Obsady MC_ 16 16 19 13 25 MAE 6
MC_ 20 20 19 13 25 MAE 6
Alternatywna Tolerancja Cze$ci Roboczej T2 MC_ 25 25 19 13 25 MAE 6
MC 32 32 25 19 30 MAE 6
P, W TOLERANCJA f_-ggg MC_ 40 40 25 19 30 MAE 6
PdoD L=50 SBR MAX=13 L=60 SBR MAX=19

Gl6

L=56 SBR MAX=19

L=63 SBR MAX=25
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8 Kompletne projekty oraz pliki CAD odwiedz WWW.MOELLERMCAD.COM
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g - SREDNICA OKRAGLY KSZTALTOWY DLUGOSC CALKOWITA “L” SBR ROZMIAR

OBSADY |  ZAKRES MIN MAX NAPNIA OPCJONALNIE oo e ez

.E KATALOGOWY | ™ P W 6P | 80 ) m | S B C
oy MC_ 45 45 25.00 - 44.99 10.00 45.00 X X X 25 19 30 MAE 12
S MC_ 50 50 30.00 - 49.99 12.00 50.00 X X X 25 19 30 MAE 12
> MC_ 56 56 35.00 - 55.99 13.00 56.00 X X X 25 19 30 MAE 12
o MC_ 63 63 40.00 - 62.99 14.00 63.00 X X X 25 19 30 MAE 12
o
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Materiat

Stal: M2, HRC 60-63

Std Tolerancja Czesci Roboczej

Okragly P,
Ksztattowy P, W + .01

PRZYKLAD ZAMOWIENIA:

WSKAZ: IL0SC: TYP "D "L" "SBR" P(LUB P&W) ALTERVATVVNE
PRZYKLAD: 6 MCC 50 90  STD 40.0 F
PRZYKLAD: 6 MCO 63 100 B 50.0x20.0 il

Uwaga: Zamawiajac, standardowe przedziaty cenowe to: 1, 2-3, 4-11, 12-23, 24-49, 50-99

STANDARDOWA POZYCJA ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM TO 0°.
DOSTEPNE POZYCJE 90°, 180°, 270°, W TEJ SAMEJ CENIE. STANDARDOWE MODYFIKACJE, STRONA G76-G81.

G18 . r Impex-Ready 2025



	G16_MC_stemple_z_lbem_cylindrycznym_z_odklejaczem_Moeller
	G18_MC_stemple_z_lbem_cylindrycznym_z_odklejaczem_Moeller

