STANDARDOWE KSZTALTY ~oskter

Widok patrzac przez obsade stempla i ze strony roboczej tngcej tulejki, zgodnie z wtasciwg pozycjg w ttoczniku. Standardowa
pozyciji kulki to 90°, standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem to 0°. Cze$¢ robocza jest wycentrowana wzgledem obsady
chyba, ze jest inaczej wg rysunku. Tulejki tngce sg produkowane z promieniem wewnetrznym .2 aby utatwi¢ wycinanie drutem EDM.
Chcgc zaméwi¢ ksztatt specjalny dodaj do symbolu litere wraz z numerem U-__

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: MHU32-090 P=24.5 W=16.6 R=1.5 U-17
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STANDARDOWE KSZTALTY Me2eLee

Widok patrzac przez obsade stempla i ze strony roboczej tnacej tulejki, zgodnie z wtasciwg pozycjg w ttoczniku. Standardowa
pozycji kulki to 90°, standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem to 0°. Cze$¢ robocza jest wycentrowana wzgledem
obsady chyba, Ze jest inaczej wg rysunku. Tulejki thgce sg produkowane z promieniem wewnetrznym .2 aby utatwi¢ wycinanie
drutem EDM. Chcac zamowi¢ ksztait specjalny dodaj do symbolu litere wraz z numerem U-__

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: MHU32-090 P=24.5 W=16.6 B=5.5 A=5.5 U-38
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STANDARDOWE KSZTALTY M&===5F

Widok patrzac przez obsade stempla i ze strony roboczej thacej tulejki, zgodnie z wtasciwg pozycjg w ttoczniku. Standardowa
pozycji kulki to 90°, standardowa pozycja zabezpieczenia przed obrotem to 0°. Cze$¢ robocza jest wycentrowana wzgledem
obsady chyba, ze jest inaczej wg rysunku. Tulejki thgce sg produkowane z promieniem wewnetrznym .2 aby utatwi¢ wycinanie
drutem EDM. Chcgc zamowi¢ ksztatt specjalny dodaj do symbolu litere wraz z numerem U-__

PRZYKLAD ZAMOWIENIA: MHU25-100 P=23.5 W=16 R=1.5 U-81
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