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U.S. PATENT 7,581,475 = EUROPEAN PATENT 1922191 e CHINESE PATENT ZL200680033120.3
INDIAN PATENT 294621 « JAPANESE PATENT 5827453

+ Zawiera Standardowe Oprawki Typu
Szybkowymiennego do Wysokich i Niskich
Obciazen oraz z tbem Cylindrycznym

* Eliminuja kosztowne specjalne plyty
zrywajace.

* Najsilniejsze i najdoktadniejsze zrywacze
+ Specjalne, blokowane sprezyny mechaniczne dostepne na rynku.
tlocznikowe dla dluzszej zywotnosci. . .
* Innowacyjna samosmarujaca,
* Réznorodne sprezyny dostepne jedno-blokowa konstrukcja.
w szerokim zakresie sit. Zobacz szczegoty

na stronie G73. + Specjalnie zaprojektowane

wielootworowe oprawki dostepne na
- Specjalne zrywacze dla wyprofilowanych zadanie.
paneli, wielootworowych stempli

i delikatnych powierzchni.

KORZYSCI ORAZ WLASCIWOSCI:

Ruchomy zrywacz
. o brgzowo manganowy jest
Zrywacz jest precyzyjnie / samosmarujacy, odporny
dopasowany do obudowy
i przesuwa sie zarbwno po

na uderzenia i nie
uszkadzajgcy powierzchni
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korpusie, jak i ramieniu,
zapewniajgc podwdjne
prowadzenie, gwarantujgce
stabilnos¢ podczas catego
skoku.

Obudowa zrywacza jest wydrazona
i precyzyjnie rolkowo szlifowana do
wysokiego mikro wykonczenia
zapewniajgcego ptynne
prowadzenie i wsparcie zrywacza.

Nasadka sprezyny jest
instalowana za pomocg imbusa
i jest przykrecana do
ogranicznika, zapewniajgcego
ptaskag powierzchnie i wstepne
napiecie sprezyny do
optymalnej trwatosci.

Nasadka sprezyny jest
precyzyjnie dopasowana do
obsady stempla, doktadnie
ustalajgc potozenie zespotu.

Obudowa wykonana jest z wytrzymatej,
wstepnie hartowanej stal

wykonczonej oksydacjg zapewniajgcg
odporno$¢ na korozje. Krytyczne
powierzchnie robocze sg precyzyjnie
obrobione, co zapewnia doskonatg
prostopadto$¢ i wyrdwnanie, dzieki
czemu majg dtugg zywotnosé nawet

w warunkach obcigzenia bocznego.

Mechaniczna sprezyna
ttocznikowa zrywacza zapewnia
optymalne sity zrywania

i maksymalng zywotnosc.
Dostepne sg cztery typy
sprezyn, ktére umozliwiajg
dostosowanie sity zrywania do
specjalnych zastosowan.

Mocujaca podstawa zostata
zaprojektowana aby catkowicie
izolowac sity zrywacza oraz sity
boczne dla zwiekszenia
zywotnosci stempla.

G66 . Ir Impex-Ready 2025



TECHNOLOGIA OPRAWEK TRUE-SET" MOELLER
IDEALNIE WSPOLPRACUJE ZE ZRYWACZAMI
TRUE STRIP™ | JESTW 100% ZAMIENNA Z INNYMI

MARKAMI OBECNYMI NA RYNKU. PONADTO,
OPRAWKI TRUE-SET™ SPELNIAJA WSZYSTKIE
GLOBALNE STANDARDY SAMOCHODOWE OEM.

Wyjatkowa i innowacyjna oprawka
Moeller Precision Tool’s z catkowicie
jednolitej konstrukcji zostata
opracowywana w oparciu o intensywne
badania rynku oraz uwagi uzytkownikow.
Oprawki True-Set™ sg jedynymi
oprawkami wyprodukowanymi

Otwor pod kolek #3:
zZ jednolitego hartowanego bloku wysokie; Dostarczany w zestawie
. s . \ . . kotek precyzyjny do
jakosci stopowej stali narzedziowe;. ustalenia pozycji

Konstrukcja eliminuje btedy toleranciji
potozenia, co pozwala na precyzyjne

Bez zatyczek lub podkiadek:
Jedyna na rynku "True" -
prawdziwa jednolita konstrukcja,

prowadzenie stempla. Zintegrowana sl nazeczion;
konstrukcja eliminuje problem oddzielania
sie przyspawanych podktadek lub ich
zgubienia podczas demontazu/montazu.
Oprawki True-Set™ rozpraszajg site
stempla po catej powierzchni oprawki
chronigc powierzchnie montazowa.

W procesach produkcyjnych

i kontrolnych przestrzegane sg

Otwor pod kofek pozycjonujacy #1:
Uproszczona konstrukcja zapewnia
zero bledow w montazu, co
zapewnia lepsza dokladno$é
pozycjonowania podczas
wykrawania.

rygorystyczne procedury jakosci, Zape

wykorzystujgce najnowsze technologie
i najlepsze dostepne praktyki
optymalizacji produkcji.

KORZYSCI ORAZ WLASCIWOSCI OBEJMUJA:

Wyijatkowa i jedyna jednolita budowa
* Wykonane z najwyzszej jakosci stali narzedziowej,
hartowanej objetosciowo dla maksymalnej wytrzymatosci
i trwatosci

Dostepne w obu typach szybkowymiennych do wysokich
i niskich obcigzen oraz z tbem cylindrycznym

Oprawka True-Set™ Advanced zawiera wzmocniong

sprezyne zapewniajgcg maksymalng site utrzymania stempla

- Zawiera rowniez symetryczny 4 kotek zapewniajgcy
wiekszg elastycznosé

- Stworzony dla najbardziej wymagajgcych zastosowan,
takich jak AHSS lub Aluminium
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wykonana ze stopowej \

Szlifowane gniazdo pod stempel

Naprezajacy system utrzymania sprezyny:
Specjalna $ruba ustalajgca eliminuje
niezamierzone zwolnienie sprezyny (Tylko H/D)

Wzmocniona sprezyna:
Zapewnia maksymalng site
utrzymywania stempla (Tylko H/D)

Otwor pod kotek #2:
Do orientowania stempli ksztattowych

Precyzyjny otwor katowy:
+0°5" dokfadnos¢ promieniowa,
100% sprawdzone pod katem zbieznosci

Gwintowane otwory na $ruby:
DIa tatwego usuniecia kotka
Z oprawki

Glebokie grawerowane oznaczenie:

Trwate oznaczenie zapewnia diugg
zywotno$¢ identyfikacji oprawki

Symetryczna konstrukcja:
4 symetryczny kotek pozwala na

jnie szlifowany otwor stempla: maksymain elastycznosé

Precyzy|
Gwintowany otwdr zwalniajacy kulke:
Dia fatwego odblokowania systemu
zabezpieczajgcego

wnia lepsze pozycjonowanie
i wyrownanie
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* MPT produkuje rowniez specjalne wielootworowe

oprawki typu True-Set™

- Jednolita konstrukcja z wysokostopowej stali

narzedziowej, ktéra jest hartowana objetosciowo
i szlifowana w celu zapewnienia doktadnosci
i dtugiej zywotnosci
Umozliwia mniejsze odstepy miedzy stemplami
oraz skraca przezbrojenia narzedzia

- Eliminuje zatyczki oraz podktadki w oprawkach

G67
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WSKAZ PODCZAS ZAMOWIENIA:
+ Jesli stempel i oprawka sg potrzebne, zamow je w komplecie.

+ Jezeli jest wymagany ksztatt specjalny wkfadki brgzowej nalezy to
okresli¢ podczas zamoéwienia i poda¢ dane lub przesta¢ rysunek.

+ Okres$l wymiar czesci roboczej stempla podczas zaméwienia.

LR
STANDARDOWA JEDNOSTKA
¢ mMTZ MTU waga: W aiugoscl 1
i oF > ©
/ /_ ;v':rzlgsv‘éﬁKLADKl ‘ -- \ ‘ \ / /_ Z’:YAAZIQ';V:GKLADKI
3 OKRAGLY KSZTALTOWY PRZYGOTOWKA \&
WYMIAR OE
OBUDOWY — WYMIAR
- WYMIAR STEMPEL oBsaDA || DEUGOSC || wkeADKA || Deual oBUDOWY
DODAJ 3mm DLA WKLADKI pr— AT LooK STEMPLA | L_STEMPLA STEMPLA || zasieG
TYPU "D" i "F" _ 80 | 90 |100 B | D | F LR DODAJ 3mm DLA WKLADKI
— 3mm N7 M OKRAGLY KSZTALTOWY | PRYGOTOWKA TYPU"D"i"F"
= '\ I N
(@) M8 x 25mm §\///j ?///§ * : ‘2
> SRUBA NN | MTT 10 - 80/ SB /LR N\
DIN 912 NA 7§ H M8 x 25mm N |
Q LD &_ _§ SRUBA //ds
L \//47 NBNNEN DIN 912 =
% 4 NG\
-l: ggg?/- WKLADKI WKLADKI WKLADKI 10 sgé&\\\% %\
~ vz / B D F -
‘D g’l% 41,00 B _ _ éé?/
S iy , | | . ) gll/ 100
> 7207 STANDARDOWA WYDLUZONA BRAZOWA SPECJALNA BRAZOWA g / i
) ‘ s.asl BRAZOWA DLASPECIALNEGOKSZTALTU WG KSZTALTUKLEENTA MiSS
— : ‘ ast
o PLIKI CAD DOSTEPNE DO POBRANIAZ WWW.MOELLERPRECISIONTOOL.COM “5
% KOMPLETNY
JU-)' ZESTAW (4 D E F G H H-2 K M
SYMBOL
MT_10-80/S_ 37.74 | 457 | 451
MT 10005 | 474 | 339 | 27 | 15 | 269 [4674 |, | 857 | 551
MT_10-100/S__ 5452 | °"" [ 657 | 65.1
MT_13-80/S__ 37.74 || 457 | 454
MT_13.905_ | 541 | 375 | 333 | 20 | 30 [4674 | | 857 | 551
MT_13-100/S__ 5452 | °""" [ 657 | 65.1
MT_16-80/S__ 37.74 | 457 | 451
MTi6-00S_ | 587 | 387 | 40 | 27 | 318 [4674 | | 857 | 55
MT_16-100/S__ 5452 | °""" | 657 | 65.1
MT_20-80/S_ 37.74 | 457 | 451
M 20005 | 654 | 424 | 461 | 33 | 335 [4674 |, | 857 | 551
MT_20-100/S__ 5452 | °""" [ 657 | 65.1
MT_25-80/S__ 37.74 | 457 | 451
MT 25905 | 749 | 47.1 | 556 | 425 | 406 [ 4674 | . [ 567 [ 51
MT_25-100/S__ 5452 | °"" [ 657 | 65.1
MT_32-80/S__ 37.74 | 457 | 45.1
MT 3200 | 789 | 47.1 | 635 | 506 | 406 [d674 | . | 557 | 56
MT_32-100/S__ 5452 | °""" | 657 | 651
MT_40-80/S__ 37.74_ || 457 | 451
MT 40905 | 0.8 | 545 | 725 | 597 | 44 [d67a | . | 657 | 56
MT_40-100/S__ 5452 | °""" | 657 | 651

* Dla Ball Lock do niskich obciazen sprawdz strone G70
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EKONOMICZNY OKRAGLY
TYPZRYWACZA
BALL LOCK DO WYSOKICH

OBCIAZEN
TRUE STRIP

U.S. PATENT 7,581,475  EUROPEAN PATENT 1922191 © CHINESE PATENT ZL200680033120.3 « INDIAN PATENT 294621  JAPANESE PATENT 5827453

WSKAZ PODCZAS ZAMOWIENIA:
+ Jesli stempel i oprawka sg potrzebne, zamow je w komplecie.

- Jezeli jest wymagany ksztatt specjalny wktadki brazowej nalezy to
okresli¢ podczas zamowienia i podac dane lub przestaé rysunek.

+ Okre$l wymiar czesci roboczej stempla podczas zaméwienia.

STANDARDOWA JEDNOSTKA
o OF
WYMIAR WKLADKI D
BRAZOWEJ L - Z&ggﬁg{unm
¢ - &%
OBROT L C)
N\ KAk o OKRAGLY  PRZYGOTOWKA | aror
WYMIAR N WKtADKI
OBUDOWY aE
- WYMIAR STEMPEL OBSADA || DEUGOSC || WKtADKA DLUGI oubowy
STEMPLA STEMPLA ZASIEG h
DODAJ 3mm DLA WKEADKI METRYCZYNY BALL LOCK STEMPLA %0 [o0 [0 [ [0 ]+ n
TYPU "D" i "F" W OKRAGLY SRIYGOTONK DODAJT?;I:L“ [:)LA V'!Kl’.ADKI 5
3mm —————— "D"i"F" ~
Z/é :///é k J L AJ 3mm E
N NN
$RUBA §\\%' '2//§ v i §
DIN 912 §; _§ a ! MTJ_m— _0/ Sﬁl Q i @
2/';,; §—j :§ \ $RUBA §\>) %
. N\ 2\\z! Ptz - N Ha c
Y W TYP TYP TYP 9 N +
%2/ WKLADKI WKLADKI WKLADKI v NN i~
gz / B ) - N7\ :
gl'// a0 B Y s ?%7-' o
7 %% =
s : | I — | ) gil% o |
‘ oed STANDARDOMA WYDLUZONA BRAZOWA SPECJALNA BRAZOWA Y] ' —
BRAZOWA DLASPECJALNEGOKSZTALTU WGKSZTATUKLENTA N o
PLIKI CAD DOSTEPNE DO POBRANIAZ WWW.MOELLERPRECISIONTOOL.COM ‘ oasl g-
KOMPLETNY sroea | I
ZESTAW C|[D]|E F |G H |H2 | K | M| N DIN 912 b
SYMBOL
MT_10-80/S_ 37.74 || 45.7 | 45.1
MT_10-90/S__ | 40 | 265 27 | 15 | 21 | 46.74 3774 55.7 | 55.1 | 22.5°
MT_10-100/S__ 54.52 ) 65.7 | 65.1
MT_13-80/S__ 37.74 | 457 | 451 6mm
MT_13-90/S__ [46.1]129.433.3]| 20 |23.9|46.74 55.7 | 55.1 | 25° x10
37.74 25mm
MT_13-100/S__ 54.52 65.7 | 65.1
MT_16-80/S__ 37.74 || 45.7 | 45.1
MT_16-90/S__ | 50 | 30 | 40 | 27 |245|46.74 3774 55.7 | 55.1 [ 18.5°
MT_16-100/S__ 54.52 ) 65.7 | 65.1
MT_20-80/S_ 37.74 |0 457 | 45.1
MT_20-90/S__ | 59 | 36 [46.1]| 33 | 29 | 46.74 3774 55.7 | 551 | 18°
MT_20-100/S__ 54.52 ) 65.7 | 65.1
MT_25-80/S__ 37.74 || 45.7 | 45.1
MT_25-90/S 68.340.5|55.6 | 42.5 [33.5] 46.74 55.7 | 55.1 | 23°
_ - ] 8mm
MT_25-100/S__ 5452 /" [65.7 | 65.1 195
MT_32-80/S__ 37.74 | 457 | 451 25mm
MT_32-90/S__ [79.4]147.6 [63.5]| 50.6 | 40.6 | 46.74 3774 55.7 | 55.1 | 20°
MT_32-100/S__ 54.52 ) 65.7 | 65.1
MT_40-80/S__ 37.74 || 45.7 | 45.1
MT_40-90/S__ [87.2]| 51 [72.5] 59.7 | 44 | 46.74 3774 55.7 | 55.1 | 20°
MT_40-100/S__ 54.52 ) 65.7 | 65.1

* Dla Ball Lock do niskich obciazen sprawdz strone G70
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OPRAWKI DO STEMPLI
Z Y BEM CYLINDRYCZNYM
I ORAZ
BALL LOCK DO

TRUE STRIP NISKICH OBCIAZEN

US. PATENT 7,581,475 o EUROPEAN PATENT 1922191 » CHINESE PATENT 7L200680033120.3

INDIAN PATENT 294621 o JAPANESE PATENT 5827453

WSKAZ PODCZAS ZAMOWIENIA:

+ Jesli stempel i oprawka sg potrzebne, zamow je w komplecie.

+ Jezeli jest wymagany ksztatt specjalny wktadki brgzowej nalezy to
okresli¢ podczas zaméwienia i podac¢ dane lub przestaé rysunek.

+ Okresl wymiar czesci roboczej stempla podczas zamoéwienia.

LR
STANDARDOWA JEDNOSTKA ﬂwaga: Eosiepne eiio W E!ugosmac'! !dmm i !imm
c X MTW v ¢
j OF \?VFVMlkR WKLADKI
/ /_ VB\IRYAIIIIQ:’VEVJKLADKI ﬂh / /_ BRAZOWEJ
O N/ O &
o k& KSZTALTOWY  PRZYGOTOWKA o
- OE WYMIAR
0 oy | wymiar STEMPEL ossapa || Drucose |[ wkrapka || brual G 0BUDOWY
o G srempia |LSTEMPLA || STEMPLA || zasiEg
VERYCZNY| | Z LBEM CYLINDRYCZNYM DODAJ 3mm DLA WKEADKI
S DODAJ 3mm DLA WKLADKI A EIEN BN LR TYPU "D" i "F"
TYPU "D { "F w | | okracey [rszmerom{rravsonoms 3mm
8 3mm x | w v
v
c e v
N N
s NAUN MTX 10— 717 SB7 L
Dol M8 x 25mm N7 %\ = — —_— - _ M8 x 25mm M K
N SRUBA \Z. =N m K $RUBA
[0y DIN912 %’/// %& DIN 912
— n N2 - H2
S I NN TYP TYP TYP
=] \//%/ \\§ Nz WKLADKI WKLADKI WKLADKI L
- N\, \z! B > F v
VA% — = —
o %Z/ Y U
Q ?’[ /i 25.00 | | | | | | 1] é 25,00
E /I ‘ A é STANDARDOWA WYDLUZONA BRAZOWA SPECJALNA BRAZOWA //ﬁ
_E" BRAZOWA DLA SPECJALNEGO KSZTALTU WG KSZTALTU KLIENTA
7))

PLIKI CAD DOSTEPNE DO POBRANIAZ WWW.MOELLERPRECISIONTOOL.COM

KOMPLETNY
ZESTAW c o | E| F |G | H|[H2Z|] K | M
SYMBOL

MT_10-71/S__ 37.74 46.6 | 46

MT1080/S | 474 | 339 | 27 | 15 | 269 [4674], . 556 [ 55

MT_10-90/S__ 5452 °""" [ 656 | 65

MT_13-71/S__ 37.74 466 | 46

MT_13-60S_ | 541|375 323 | 20 | 30 [4674], . [666] 5

MT_13-90/S__ 5452 °""" [ 656 | 65

MT_16-71/S__ 37.74 || 466 | 46

MT_16-605_ | 687 | 387 | 40 | 27 | 318 [4674], . [666 ] 55

MT_16-90/S__ 5452 | °""" 656 | 65

MT_20-71/S__ 37.74 46.6 | 46

MT 20-80/S____ | 65.4 | 42.4 | 461 [ 33 | 335 [46.74 556 | 55

MT_20-90/S__ 54.52 656 | 65

MT_25-71/S__ 37.74 46.6 | 46

MT 2580/ | 749 | 47.1 | 5556 | 425 | 406 [46.74 556 | 55

MT_25-90/S__ 54.52 656 | 65

MT_32-71/S__ 37.74 466 | 46

MT 32-80/S_ | 789 | 471 | 635 | 506 | 40.6 [46.74 556 | 55

MT_32-90/S__ 54.52 656 | 65

-
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WIELOOTWOROWE
PRZYKLADY OPRAWEK

Standardowe
jednostki
zastosowane
w istniejgcej
specjalnej
oprawce
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Specjalny Projekt dla Specyficznego Zastosowania
) o ) _

» a a& @S o |

ZAPEWNIONE WSPARCIE INZYNIEROW | PROJEKTANTOW
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DANE TECHNICZNE
| UWAGI DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA

Zamowienia:
+ Jesli w momencie zamdwienia nie okreslono opcjonalnej sprezyny, wszystkie zrywacze sg
dostarczane ze sprezynami o $rednim obcigzeniu w kolorze niebieskim.

+ Standardowe typy zrywaczy True-Strip sg kompatybilne ze wszystkimi standardowymi oprawkami
typu ball lock oraz ze stemplami z tbem cylindrycznym dostepnymi na rynku. Okragte
ekonomiczne zrywacze typu True-Strip pasujg wytgczenie do Okragtych Ekonomicznych oprawek
Ball Lock Moeller.

+ Zamawiajgc jednostke True-Strip prosze okresl czes¢ roboczg stempla. W przypadku obrobki we
witasnym zakresie rekomendowany luz miedzy wktadkg a stemplem to .3mm na strone.

Projektowanie/Zastosowanie:

+ Maksymalne wejscie stempla oblicza sie odejmujgc réznice wymiaréw M i K od maksymalnego
skoku.

+ Standardowa konstrukcja pozwala na wykrawanie stempla max do kata 15°. Skontaktuj sie
z producentem w celu specjalnego zastosowania.

+ Jednostki o duzym zasiegu/kompaktowe True-Strip zapewniajg wiekszy przeswit pomiedzy gorng
czescig wktadki brgzowej a gorg obudowy, umozliwiajgc prace jednostki w matych przestrzeniach.

+ Dla specjalnych aplikacji wielootworowych jednostek True-Strip skontaktuj sie z producentem.
Przyktady na stronie G71.

+ Jednostka Moeller True-Strip moze by¢ uzyta jako prowadzenie stempla przy wykrawaniu
w przypadku materiatu grubszego od $rednicy roboczej stempla lub wykrawaniu matych otworéw
pod katem gdzie wystepujg sity boczne powodujgce pekniecie stempla.
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Instalacja:

+ Ostone sprezyny nalezy dokreci¢ do oporu, aby zapewni¢ ptaska powierzchnie montazowg. Jezeli
nasadka nie jest catkowicie zatozona, jednostka True-Strip nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

+ Do montazu lub demontazu oston sprezyn mozna zastosowac standardowe narzedzia z kluczem
szeSciokgtnym. Rozmiary imbuséw zatgczone sg w tabelach. Moeller oferuje unikalne uniwersalne
narzedzie sze$ciokatne, ktére mozna stosowac do wszystkich rozmiaréw w celu zdejmowania
ostony sprezyny. Symbol katalgowy pod tabelg ze sprezynami.

+ Sprezyna moze sie przesungé podczas montazu ostony sprezyny, powodujgc zaktécenia podczas
montazu stempla. Sprezyne mozna ponownie ustawi¢, lekko uderzajgc wktadkg o stempel.

« Zaprojektowana dtugos¢ catkowita kazdej jednostki True-Strip ma kluczowe znaczenie dla
zapobiegania przekroczenia skoku. \Wszystkie obrébki we wlasnym zakresie mogg zakonczyc¢ sie
niepowodzeniem, jesli z powierzchni czotowej wktadki nie zostanie usunieta odpowiednia ilos¢
materiatu.

Uwaga: Firma Moeller zastrzega sobie prawo do modyfikowania, poprawiania i ulepszania niniejszej literatury bez uprzedzenia.

-
G72 N\ | Ir Impex-Ready 2025



ZRYWACZE BALL LOCK DO WYSOKICH OBCIAZEN

SPREZYNA | SIA DOCISKU
2 YWBoL | DooBCZEN ['szrvwnosc [ ma
BARDZO LEKKICH NA MM UGIECIE

MT__10-80/S__

RTS75-100 22N 166N
MT__10-90/S_
MT__10-100/S_ RTS75-125 18N 180N
MT_13-80/S_

RTS100-100 40N 310N
MT__13-90/S__
MT__13-100/S_ RTS100-125 32N 323N
MT__16-80/S_

RTS125-100 46N 422N
MT_16-90/S_
MT_16-100/S_ | RTS125-150 37N 154N
MT__20-80/S__

RTS175-100 58N 497N
MT__20-90/S_
MT__20-100/S_ RTS175-125 58N 562N
MT__25-80/S__

RTS215-100 68N 664N
MT__25-90/S__
MT__25-100/S_ RTS215-125 92N 1002N
MT__32-80/S__

RTS225-100 92N 825N
MT__32-90/S__
MT__32-100/S_ RTS225-125 92N 854N
MT__40-80/S_

RTS275-100 115N 1020N
MT__40-90/S_
MT__40-100/S_ RTS275-125 115N 1057N

ZRYWACZE BALL LOCK DO NISKICH OBCIAZEN ORAZ Z £BEM CYLINDRYCZNYM
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SPREiYNA SILA DOCISKU
ZE¥maoL | pooBcazeN [szrowmosc] max
BARDZO LEKKICH NAMM UGIECIE

MT__10-71/S__

RTS75-100 22N 166N

MT__10-80/S_

MT__10-090/S_ RTS75-125 18N 180N

MT_13-71/S_

RTS100-100 40N 310N

MT__13-80/S__

MT__13-090/S__ RTS100-125 32N 323N

MT__16-71/S__

RTS125-100 46N 422N

MT__16-80/S__

MT__16-090/S_ RTS125-150 37N 151N

MT__20-71/S__

RTS175-100 58N 497N

MT__20-80/S__

MT__20-90/S_ RTS175-125 58N 562N

MT_25-71/S_

RTS215-100 68N 664N

MT__25-80/S__

MT_25-90/S_ RTS215-125 92N 1002N

MT_32-71/S_

RTS225-100 92N 825N

MT__32-80/S__

MT__32-90/S__ RTS225-125 92N 854N
1N = 0.102kg Przyktad zamodwienia z alternatywna sprezyna: MTT013-090/SB P=10.5 Czerwona
KLUCZ SZESCIOKATNY
(DO WYMIANY SPREZYN)

SYMBOL: MTA01 A

Impex-Ready 2025 lr I A — G73



